Specyfikacje Techniczne D.07.02.01

D.07.02.01 OZNAKOWANIE PIONOWE

1. WSTEP

1.1.  Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)
Przedmiotem n/n Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru

Robot zwigzanych z wykonaniem oznakowania pionowego w ramach zadania ,,Przebudowa
drogi powiatowej Nr 1140B Wolownia — Suchodoly w km 0+000 — 3+645”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji Robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Zakres Robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem, kontrolg i odbiorem znakéw pionowych stosowanych na drogach, zgodnie
z Dokumentacja Projektowa.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Znak pionowy — znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z napisami albo
symbolami, zwykle umieszczony na konstrukcji wsporcze;.

1.4.2. Tarcza znaku — element konstrukcyjny, na powierzchni ktérego umieszczana jest tre§¢
znaku. Tarcza moze by¢ wykonana z r6znych materiatéw (stal, aluminium, tworzywa
syntetyczne itp.) - jako jednolita lub sktadana.

1.4.3. Lico znaku — przednia cze$¢ znaku, shuzaca do podania tresci znaku. Lico znaku moze
by¢ wykonane jako malowane lub oklejane (folig odblaskowa lub nieodblaskowa).
W przypadkach szczegdlnych (znak z przejrzystych tworzyw syntetycznych) lico znaku
moze by¢ zatopione w tarczy znaku.

1.4.4. Znak drogowy odblaskowy — znak, ktorego lico wykazuje wlasciwosci odblaskowe
(wykonane jest z materiatu o odbiciu powrotnym — wspoldroznym).

1.4.5. Konstrukcja wsporcza znaku — sthup (shupy), wysiggnik, wspornik itp., na ktorym
zamocowana jest tarcza znaku, wraz z elementami stuzacymi do przymocowania tarczy
(Sruby, zaciski itp.).

Pozostale okreslenia s3 zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
1 definicjami podanymi w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdIne”.

1.5. Ogolne warunki dotyczace Robot

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é
z Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

Ogdlne wymagania dotyczace Robot podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
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2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogoélne dotyczace materialow

Wymagania ogdlne dotyczace materiatdw podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.
Kazdy material do wykonania pionowego znaku drogowego, na ktéry nie ma polskiej normy,
musi posiada¢ aprobate¢ techniczng wydang przez uprawniong jednostke. Znaki drogowe
powinny mie¢ certyfikat bezpieczenstwa (znak ,,B”) nadany przez uprawniong jednostke.

2.2. Pionowe znaki drogowe
Materialami stosowanymi do wykonania oznakowania pionowego w/g zasad n/n ST s3:
- beton wykonywany ,,na mokro” do zamocowania konstrukcji wsporczych znakéw,
- konstrukcje wsporcze,
- tarcze znakow,
- folia odblaskowa,
- materialy do montazu znakow i inne.

2.2.1. Materialy stosowane do fundamentow znakow

Fundamenty do zamocowania konstrukcji wsporczych znakow nalezy wykona¢ z betonu
klasy C12/15, wylewanego ,na mokro”. Wymiarowanie fundamentéw powinno by¢
uzgodnione z Inzynierem. Beton powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06250 [1].

2.2.2. Konstrukcje wsporcze znakow

Konstrukcje wsporcze znakow oraz sposoéb polaczenia konstrukcji wsporczej
z fundamentem, powinny by¢ zgodne z propozycja Wykonawcy akceptowang przez Inzyniera.
Konstrukcje wsporcze mozna wykona¢ z ocynkowanych rur zaakceptowanych przez
Inzyniera. Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-74219 [2], PN-H-74220 [3]
lub innej normy zaakceptowanej przez Inzyniera. Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna rur
nie powinna wykazywa¢ wad w postaci lusek, peknig¢, zawalcowan i naderwan. Konce rur
powinny by¢ rdwno obcigte i prostopadle do osi rury. Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalne
miejscowe odchylenia od prostej nie powinny przekracza¢ 1,5 mm na 1 m dlugosci rury. Rury
powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez normy (np. R55, R6S,
18G2A): PN-H-84023/07 [8], PN-H-84018 [5], PN-H-84019 [6], PN-H-84030/02 [9].
Do ocynkowania rur stosuje si¢ gatunek cynku Raf wedlug PN-H-82200 [4]. Powloka
metalizacyjna cynkowa na konstrukcjach wsporczych do znakéw powinna by¢ z cynku
o czysto$ci nie mniejszej niz 99,5% 1 odpowiada¢ wymaganiom BN-89/1076/02 [17].
Minimalna grubo$¢ powtoki metalizacyjnej cynkowej narazonej na dziatanie atmosferyczne wg
BN-89/1076/02 [17], w warunkach umiarkowanych wynosi 120 um.

Producent lub dostawca obowigzany jest do wydania gwarancji na konstrukcj¢ wsporcza,
ktorej przedmiotem sa wlasciwosci techniczne konstrukeji wsporczej lub elementéw
mocujacych oraz trwato$¢ zabezpieczenia przeciwkorozyjnego.

2.2.3. Tarcze znakow
2.2.3.1. Trwalosé materiatow na wplywy zewnetrine

Materialy uzyte na lico i tarcz¢ znaku oraz polaczenie znaku z tarczg znaku, a takze
sposob wykonczenia znaku, musza wykazywaé petng odpornos¢ na dzialanie §wiatta, zmian
temperatury, wpltywy atmosferyczne i wystepujace w normalnych warunkach oddziatywania
chemiczne (w tym korozje elektrochemiczng) — przez caly czas trwatosci znaku, okreslony
przez producenta lub dostawce.

2.2.3.2. Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku
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Producent lub dostawca znaku obowigzany jest przy dostawie okresli¢, uzgodniong
z odbiorca, trwalo§¢ znaku oraz warunki gwarancyjne dla znaku, a takze udostepni¢
na zyczenie odbiorcy:
a) instrukcje montazu znaku,
b) dane szczegdlowe o ewentualnych ograniczeniach w stosowaniu znaku,
c) instrukcje utrzymania znaku.

2.2.3.3. Materialy do wykonania tarczy znaku

Nalezy zastosowa¢ znaki $rednie w/g wymiarow podanych w ,Instrukcji o znakach
drogowych pionowych” [18].

Tarcze znakéw moga by¢ wykonane z blachy z aluminium lub stopow aluminium,
odpornych na korozje w warunkach umiarkowanego zasolenia, grubosci co najmniej 1,5 mm -
dla tarcz znakow wzmocnionych przettoczeniem (z podwdjnie gieta krawedzig). Tarcza znaku
powinna by¢ wykonana z jednolitego materiatu 1 mie¢ podwdjne zagigcie na calym obwodzie
(takze na narozach), przy czym szer. drugiego zagiecia nie powinna by¢ mniejsza niz 5 mm.

Powierzchnie tarczy nie przykryte folia powinny by¢ zabezpieczone przed korozja przy
zastosowaniu farby ochronnej lub powloki z tworzyw sztucznych. Wytrzymatos¢ dla tarcz
wzmocnionych przettoczeniem powinna wynosi¢ co najmniej 155 MPa.

Tarcza znaku musi by¢ rowna i gladka - bez odksztalcen plaszczyzny znaku, w tym
pofaldowan, wgig¢, lokalnych wgniecen lub nierdwnosci. Odchylenia plaszczyzny tarczy znaku
(zwichrowanie, pofaldowanie itp.) nie moze wynosi¢ wigcej niz 1,5 % najwickszego wymiaru
znaku. Krawedzie tarczy znaku muszg by¢ réwne i nieostre. Znieksztalcenia krawedzi tarczy
znakow, pozostale po tloczeniu, musza by¢ usuniete.

2.2.3.4. Wymagania jakosciowe znaku odblaskowego

Znaki drogowe odblaskowe nalezy wykona¢ przez oklejenie powierzchni znaku folig
odblaskowg I generacji (z wyjatkiem znaku A-7 - folia II generacji).

W zalezno$ci od wiasciwosci folii odblaskowej (odbijajacej powrotnie) powinna ona
spelnia¢ wymagania optyczne okreslone wspotczynnikiem luminancji barw znakéw oraz
wymagania dotyczace barw znaku odblaskowego okreslone wspotrzednymi chromatycznos$ci
p6l barw, podane w ,,Tymczasowych Warunkach Technicznych. Znaki drogowe pionowe
1 wymagania Techniczne, TWT-94” (Opracowanie: Transprojekt - Warszawa, 1994 r. Projekt)
[20]. Folie odblaskowe uzyte do wykonania lica znaku powinny wykazywa¢ pelne zwigzanie
z tarcza znaku przez caly okres deklarowanej trwatosci znaku. Niedopuszczalne sa lokalne
niedoklejenia, zluszczenia lub odstawanie folii na krawedziach tarczy znaku oraz na jego
powierzchni. Sposob potaczenia folii z powierzchnig tarczy znaku powinien uniemozliwiaé jej
odlaczenie od tarczy bez jej zniszczenia.

Tlo znaku musi by¢ wykonane z jednego kawalka folii. W przypadku koniecznos$ci
faczenia (np. tablice typu E) nalezy ja taczy¢ na zakladke lub styk. Okres trwalos$ci znaku
wykonanego przy uzyciu folii odblaskowych powinien wynosi¢ co najmniej 7 lat. Powierzchnia
lica znaku powinna by¢ réwna i gladka, nie mogg na niej wystgpowac lokalne nieréwnosci i
pofaldowania. Doktadno$¢ rysunku znaku powinna by¢ taka, aby wady konturéw znaku, ktore
moga powstawac przy nanoszeniu farby na odblaskowa powierzchni¢ znaku nie byly wicksze
niz 2,0 mm. Powstale zacieki przy nanoszeniu farby na odblaskowa czg¢s$¢ znaku nie powinny
by¢ wigksze w kazdym kierunku niz 2 mm.

W znakach nowych na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4x4 cm nie
moze wystepowac wiecej niz 0,7 lokalnych usterek (zatamania, pgcherzyki) o wymiarach nie
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wickszych niz 1 mm w kazdym kierunku. Niedopuszczalne jest wystgpowanie jakichkolwiek
zarysowan powierzchni znaku.

Polaczenia folii odblaskowej z tarcza znaku nie moze wykazywaé zadnych odklejen
i rozwarstwien miedzy licem i tarczg znaku. Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek
ognisk korozji, zar6wno na powierzchni jak i na obrzezach tarczy znaku.

Tylna strona tarczy znakoéw odblaskowych musi by¢ zabezpieczona farba nieodblaskowa
barwy ciemno-szarej. Grubos$¢ powloki farby powinna wynosi¢ co najmniej 20 pm.

2.2.4. Materialy do montazu znakow i inne

Wszystkie ocynkowane Iaczniki metalowe przewidywane do mocowania migdzy soba
elementow konstrukcji wsporczych znakow jak $ruby, listwy, wkrety, nakretki itp. powinny
by¢ czyste, gladkie, bez pgknigé, naderwan, rozwarstwien i wypuktych karbow.

W przypadku znaku przy ,przejSciu aktywnym” nalezy zastosowa¢ diodowe lampy
ostrzegawcze, zasilane przez bateri¢ stoneczng.

Zastosowane urzadzenia powinny by¢ zgodne z oferta producenta i posiada¢ odpowiednie
zaswiadczenia o jakoS$ci i akceptacje Inzyniera.

2.4. Przechowywanie i skladowanie materialow
Wykonawca powinien zapewni¢ wszystkim materialom warunki przechowywania
i skfadowania zapewniajace zachowanie ich jakos$ci i przydatnosci do Robot.

Znaki powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materialow
dziatajacych korodujaco i w warunkach zabezpieczajacych przed uszkodzeniami.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogoélne dotyczace sprzetu
Wymagania og6lne dotyczace sprzetu podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

3.2. Sprzet do wykonywania Robot
Przy wykonywaniu oznakowania pionowego mozna stosowac¢ nast¢pujacy sprzet:
- koparki,
- wiertnice do wykonywania dotow pod stupki w gruncie spoistym,
- betoniarki przewozne,
- $rodki transportu materialow,
- przewozne zbiorniki do wody,
- drobny sprzet pomocniczy do montazu,
- sprzet spawalniczy, itp.
pod warunkiem zaakceptowania przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

4.1. 'Wymagania ogolne dotyczace transportu
Wymagania og6lne dotyczace transportu podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

4.2. Transport materialow

Znaki, konstrukcje wsporcze 1 osprzet (uchwyty, $ruby, nakretki itp.) nalezy przewozi¢
powszechnie stosowanymi $rodkami transportowymi, zabezpieczajac je przed uszkodzeniami
mechanicznymi i wptywami atmosferycznymi.
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5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania Robot
Ogolne zasady wykonywania Robdt podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Wykonawca przedstawi do akceptacji Inzyniera projekt organizacji Robdt 1 harmonogram
Robodt, uwzgledniajace wszystkie warunki w jakich beda wykonywane Roboty zwigzane
z wykonywaniem pionowego oznakowania drogi.

5.2. Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do Robot nalezy wyznaczy¢:

- lokalizacje znaku, tj. jego pikietaz oraz odleglo$¢ od krawedzi jezdni, chodnika
lub krawedzi pobocza,

- wysoko$¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporcze;.

Punkty stabilizujgce miejsca ustawienia znakdw nalezy zabezpieczy¢ w taki sposob,
aby w czasie trwania 1 odbioru Robdt istniata mozliwos$¢ odtworzenia lokalizacji znakow.

Lokalizacje 1 wysoko$§¢ zamocowania znakow nalezy przyjmowa¢ zgodnie
z Dokumentacja Projektowa oraz wymaganiami podanymi w ,Instrukcji o znakach
i sygnatach na drogach” [20].

5.3.  Wykonanie wykopow i fundamentow dla konstrukeji wsporczych znakow

Sposdéb wykonania wykopu pod fundament znaku pionowego powinien by¢ dostosowany
do glgbokosci wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego sprzetu. Wymiary wykopu powinny by¢
zgodne ze wskazaniami Inzyniera.

Wykopy pod fundamenty konstrukcji wsporczych dla zamocowania znakéw, wykonywane
z betonu ,,na mokro” nalezy wykona¢ zgodnie z normg PN-S-02205 [16].

Przy naruszonej strukturze gruntu rodzimego, grunt nalezy usuna¢ i ubytki wypemié
do spodu fundamentu betonem klasy B15.

Stupki konstrukcji wsporczych nalezy wstawi¢c w gotowy wykop 1 napehi¢ otwor
mieszanka betonowa, odpowiadajaca wymaganiom podanym w pkt. 2.2.1, zaggszczajac
ja ubijakami rgcznymi. Do czasu stwardnienia betonu stupek nalezy podeprzeé. Gorna czesé
fundamentu powinna pokrywaé si¢ z powierzchnig pobocza lub moze by¢ wyniesiona
nie wyzej niz 3 cm.

5.4. Konstrukcje wsporcze znakow
Konstrukcje wsporcze znakéw powinny by¢ wykonane zgodnie z ST i wskazaniami
Inzyniera.
Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:
- odchylka od pionu, nie wigcej niz £1 %,
- odchylka w wysokosci umieszczenia znaku, nie wigcej niz £2 cm,
- odchylka w odlegtosci ustawienia znaku od krawedzi jezdni lub utwardzonego pobocza,
nie wigcej niz 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odlegto$ci umieszczenia znaku zgodnie z
,Instrukcja o znakach drogowych pionowych” [18].

Konstrukcje wsporcze znakéw drogowych pionowych musza mie¢ barwe szarg neutralng.
W pierwszym okresie uzytkowania konstrukcji wsporczych dopuszcza si¢ barwe naturalng

pokry¢ cynkowych.
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5.5. Polaczenie tarczy znaku z konstrukcja wsporcza

Tarcza znaku musi by¢ zamocowana do konstrukcji wsporczej w  sposob,
uniemozliwiajacy jej przesunigcie lub obrot.

Sposob wykonania polaczenia tarczy znaku z konstrukcjag wsporcza musi umozliwiaé przy
uzyciu odpowiednich narz¢dzi odlaczenie tarczy znaku od tej konstrukcji przez caly okres
uzytkowania znaku.

Tarcza znaku sktadanego musi wykazywaé petng integralno$¢ podczas najechania przez
pojazd w kazdych warunkach kolizji.

W szczegbdlnoscei - zaden z segmentow lub elementow tarczy nie moze si¢ od niej odlaczy¢
w sposOb powodujacy narazenie kogokolwiek na niebezpieczenstwo lub szkode.

Zaleca si¢ odchylenie tarczy znaku o 5° od linii prostopadtej do osi jezdni.

5.6. Trwalos¢ wykonania znaku pionowego

Znak drogowy pionowy musi by¢ wykonany w sposob trwaly, zapewniajacy pehna
czytelno$¢ przedstawionego na nim symbolu lub napisu w catym okresie jego uzytkowania,
przy czym wplywy zewnetrzne dziatajagce na znak, nie moga powodowac znieksztalcenia tresci
znaku.

5.7. Tabliczka znamionowa znaku
Kazdy wykonany znak drogowy oraz kazda konstrukcja wsporcza musi mie¢ tabliczke
Znamionowg Zz:
a) nazwa, marka fabryczng lub innym oznaczeniem umozliwiajacym identyfikacje wytworcy
lub dostawcy,
b) date produkcji,
c) oznaczeniem dotyczagcym materialu lica znaku,
d) datg ustawienia znaku.
Napisy na tabliczce znamionowej musza by¢ wykonane w sposob trwaly i wyrazny,
czytelny w normalnych warunkach przez caly okres uzytkowania znaku.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogolne dotyczace kontroli jakosci Robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci Robot podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

6.2. Badania w czasie wykonywania Robot
6.2.1. Badania materialow w czasie wykonywania Robot

Wszystkie materialy dostarczone na budowe z deklaracjami zgodno$ci producenta
powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiardw.

Czgstotliwos$¢ badan 1 ocena ich wynikow powinna by¢ zgodna z zaleceniami tablicy 1.

W przypadkach budzacych watpliwosci mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie
wlasciwos$ci dostarczonych wyrobéw i materiatdow w zakresie wymagan podanych w pkt. 2.
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Tablica 1. Czestotliwos¢ badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiarow wyrobow dostarczonych

przez producenta
Lp. bliz ZZ’IZHCZI Liczba badan Opis badan Ocengagzlkow
1. | Sprawdzenie Powierzchni¢ zbadaé
powierzchni 5 do 10 badan z me“Zb;;’Jm.lyni %klf(m: Do e(‘l”' .. | Wyniki powinny by¢
branych losowo SPraw(zeria £igbORosel wac uzyc zgodne z
\;’Ym At Kazdei dostepnych narzedzi (np. linialow i bkt
e omentow w kazee] 1, czujnikiem, suwmiarek, wymaganiami pit.
dostarczonej partii ikrometrow itp.) i katalogiem
- bow li j a— - inf j
2. | Sprawdzenie wyir(;)o(;) W 1cze}c’ej do Przeprowadzi¢ uniwersalnymi (informacja)
., elementow . . ; producenta
wymiarow przyrzadami pomiarowymi lub
sprawdzianami

6.2.2. Kontrola w czasie wykonywania Robot
W czasie wykonywania Robot nalezy zbadac:

- zgodnos$¢ wykonania znakéw pionowych z Dokumentacja Projektowa i ST (lokalizacja,
wymiary, wysoko$¢ zamocowania znakdéw),

- zachowanie dopuszczalnych odchylek wymiaréw, zgodnie z pkt. 2 i pkt. 5,

- prawidlowo$¢ wykonania wykopow,

- poprawno$¢ ustawienia konstrukcji wsporczych znakow,

- prawidlowo$¢ potaczenia tarcz znakow z konstrukcja wsporcza.

7.  OBMIAR ROBOT

7.1.  Wymagania ogolne dotyczace obmiaru Robot

Wymagania ogdélne dotyczace obmiaru Roboét podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania
ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarow3 jest /szt. (sztuka) ustawionych znakéw pionowych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru Robot

Ogdlne zasady odbioru Robot podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
Roboty uznaje sie¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa. ST 1 normami, jezeli
wszystkie pomiary i badania zachowaniem tolerancji wedtug punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2.  Odbior koncowy

Odbidr robdt oznakowania pionowego dokonywany jest na zasadzie odbioru koncowego.
Odbidér koncowy powinien by¢ dokonany po catkowitym zakonczeniu robot, na podstawie
wynikow pomiaréw i badan jakosciowych okreslonych w punktach 2 i 5.

8.3.  Odbior ostateczny
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Odbioru ostatecznego nalezy dokona¢ po uptywie okresu gwarancyjnego, ustalonego
w dokumentach kontraktowych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania
ogolne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania Rob6t obejmuje:
a) dla konstrukcji wsporczych:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- dostarczenie materialow na miejsce wbudowania,
- wykopy z ewentualnym wykonaniem fundamentow,
- ustawienie konstrukcji wsporczych znakéw,
- przeprowadzenie badan kontrolnych, wymaganych w n/n ST i przez InzZyniera,
- uporzadkowanie miejsca prowadzenia Robot,

b) dla tarcz znakéw i tablic:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- dostarczenie materialow na miejsce wbudowania,

- zamocowanie tarcz znakow drogowych zgodnie z Dokumentacja Projektowa
in/n ST,

- przeprowadzenie badan kontrolnych, wymaganych w n/n ST i przez InZyniera,
- uporzadkowanie miejsca prowadzenia Robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-B-06250 Beton zwykty.

PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco ogolnego zastosowania.
3. PN-H-74220 Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogo6lnego

przeznaczenia.
4. PN-H-82200 Cynk
5. PN-H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymalosci. Gatunki.

PN-H-84019 Stal weglowa konstrukeyjna wyzszej jakosci ogdlnego przeznaczenia.
Gatunki.

. PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia. Gatunki.
8. PN-H-84023/07 Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury.

. PN-H-84030/02 Stal stopowa konstrukcyjna. Stal do nawgglania. Gatunki.
10. PN-H-92125 Stal. Blachy i tasmy ocynkowane.
11. PN-H-92325 Bednarka stalowa bez pokrycia lub ocynkowana.
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12.
13.
14.
15.
16.
17.

PN-H-93010 Stal. Ksztaltowniki walcowane na goraco.

PN-M-82006 Podktadki okragle dokfadne.

PN-M-82054/03 Sruby, wkrety i nakretki. Wasnosci mechaniczne $rub i wkretow.
PN-M-82054/09 Sruby, wkrety i nakretki. Wasno$ci mechaniczne nakretek.
PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

BN-89/1076/02  Ochrona przed korozja. Powloki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe
na konstrukcjach stalowych, staliwnych i zeliwnych. Wymagania
ogolne.

10.2. Inne dokumenty

18.

19.

Zarzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 3 marca 1994 r.
w sprawie szczegOlowych przepisow okreslajacych znaki i sygnaly drogowe oraz
urzadzenia bezpieczenstwa ruchu. Instrukcja o znakach drogowych pionowych — Monitor
Polski Nr 16 poz. 20.

System dopuszczania do stosowania pionowych znakéw drogowych (Opracowanie:
Transprojekt - Warszawa, 1994 r. Projekt).

20. Tymczasowe Warunki Techniczne. Znaki drogowe pionowe i wymagania techniczne,

TWT-94 (Opracowanie: Transprojekt - Warszawa, 1994 r. Projekt).
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