Specyfikacje Techniczne D.04.01.01

D.04.01.01 KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM I ZAGESZCZENIEM
PODLOZA

1. WSTEP

1.1.  Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania
i odbioru Robot zwigzanych z wykonaniem koryta oraz z profilowaniem i zaggszczaniem
podioza w ramach zadania ,,Przebudowa drogi powiatowej Nr 1140B Wolownia — Suchodoly
w km 0+000 — 3+645”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stanowi dokument przetargowy i1 kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji Robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.  Zakres Robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem koryta wraz z profilowaniem 1 zageszczeniem podioza, przeznaczonego
do ulozenia konstrukcji nawierzchni jezdni oraz zjazdow.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Podloze — grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnia do glgbokosci
przemarzania.

Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami oraz z definicjami podanymi w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych Robo6t oraz za ich
zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, ST oraz z zaleceniami InZyniera.

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania Robot podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania
ogolne”.

2. MATERIALY
Nie wystepuja.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogolne dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

3.2. Sprzet do wykonania Robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania profilowania i zageszczenia podloza powinien
wykaza¢ si¢ mozliwoscig korzystania z:
- walcow statycznych, wibracyjnych lub plyt wibracyjnych,
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- rOwniarek lub spycharek uniwersalnych z ukos$nie ustawianym lemieszem; Inzynier moze
dopusci¢ wykonanie profilowania podloza z zastosowaniem spycharki z lemieszem
ustawionym prostopadle do kierunku pracy maszyny,

- innego sprzetu dopuszczonego przez Inzyniera.

Stosowany sprzet nie moze spowodowac niekorzystnego wptywu na wlasciwosci gruntu
podioza.

4. TRANSPORT
4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”
pkt 4.

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1.  Ogolne zasady wykonywania Robot
Ogodlne zasady wykonywania Robdt podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Przed rozpoczeciem Robot Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt
organizacji 1 harmonogram Robot, uwzgledniajace wszystkie warunki, w jakich beda
wykonywane Roboty zwigzane z profilowaniem i zaggszczaniem podioza.

5.2.  Warunki przystapienia do Robot

Wykonawca powinien przystapi¢ do profilowania i zageszczenia podloza bezposrednio
przed rozpoczeciem Robot zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni jezdni i zjazdow.
Weczesniejsze przystapienie do wykonania profilowania i zageszczania podloza, jest mozliwe
wylacznie za zgoda Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych.

Po wyprofilowanym i zageszczonym podlozu nie moze odbywaé si¢ ruch budowlany,
niezwigzany bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

5.3. Profilowanie i zage¢szczanie podloza

Przed przystapieniem do profilowania podloze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich
zanieczyszczen. Po oczyszczeniu powierzchni podloza nalezy sprawdzi¢, czy istniejace rzgdne
terenu umozliwiajg uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych podloza. Zaleca sig,
aby rzegdne terenu przed profilowaniem byly o co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane
rz¢dne podloza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest speliony i wystepuja zanizenia poziomu w podiozu
przewidzianym do profilowania, Wykonawca powinien spulchni¢ podloze na glebokos¢
zaakceptowang przez Inzyniera, dowiez¢ dodatkowy grunt w iloéci koniecznej do uzyskania
wymaganych rzgdnych wysokos$ciowych.

Bezposrednio po profilowaniu podloza nalezy przystapi¢ do jego zageszczania.
Wilgotnos$¢ gruntu podioza podczas zageszczania powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalne;j
z tolerancja od -20% do +10%. Zageszczanie podloza nalezy kontynuowaé do osiagnigcia
wskaznika zageszczenia nie mniejszego niz 0,98. Wskaznik zageszczenia nalezy okresla¢
zgodnie z BN-77/8931-12.
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W  przypadku, gdy gruboziarnisty materiat tworzacy podloze uniemozliwia
przeprowadzenie badania zaggszczenia, kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie
obciazen ptytowych. Nalezy okresli¢ pierwotny i wtérny modut odksztalcenia podloza wedlug
zalacznika B do PN-S-02205. Stosunek wtornego i pierwotnego modulu odksztalcenia nie
powinien przekracza¢ 2,2.

Za zgoda Inzyniera dopuszcza si¢ sprawdzenie zageszczenia podloza metoda okreslenia
Evd ptyta dynamiczna.

5.5. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podloza

Podloze (koryto) po wyprofilowaniu i zaggszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym
stanie. Jezeli po wykonaniu robdt zwigzanych z profilowaniem i zaggszczeniem podloza
nastgpi przerwa w robotach i Wykonawca nie przystapi natychmiast do ukfadania warstw
nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢ podloze przed nadmiernym zawilgoceniem,
na przyklad przez roztozenie folii lub w inny sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

Jezeli wyprofilowane i zaggszczone podloze uleglo nadmiernemu zawilgoceniu, to do
ukfadania kolejnej warstwy mozna przystapi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podtoza Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbednych
napraw. Jezeli zawilgocenie nastgpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to
napraw¢ wykona on na wlasny koszt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci Robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci Robot podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

6.2. Badania w czasie Robot
6.2.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan 1 pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych
1 zageszczenia wyprofilowanego podioza (koryta) podaje tablica 1.

Tablica I. Czestotliwos¢ badan kontrolnych

Czestotliwos¢ badan
Lp. Wyszczegdlnienie badan Minimalna liczba badan na Malsy l?mlna p (.)wzerzchma .
. s . . | przypadajqca na jedno badanie
dziennej dzialce roboczej ()

1. | Szerokos¢
Réwnos¢ poprzeczna i podiuzna
Spadki poprzeczne Z czgstotliwoscig gwarantujacg spelienie wymagan przy
Rzedne wysokosciowe odbiorze, okreslonych w pkt. 6.2.
Uksztattowanie osi w planie

2. |Zaggszczenie,
Wilgotnos¢ gruntu 2 600

6.2.2. Szerokosé koryta (profilowanego podioza)
Szerokos¢ profilowanego podioza (koryta) nalezy sprawdza¢ co najmniej co 100 m.

Szeroko$¢ profilowanego podloza (koryta) nie moze ro6zni¢ si¢ od szerokosci
projektowanej o wiecej niz +10 cmi-5 cm.
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6.2.3. Rownosé koryta (profilowanego podtoZa)
Nierownosci podluzne profilowanego podioza (koryta) nalezy mierzy¢ 4-metrowa tata
co 20 metréw w kierunku podtuznym, zgodnie z BN-68/8931-04 [4].

Nierdwnosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowa fata, a na odcinkach poszerzen tata
o dhugosci dostosowanej do szerokosci profilowanego podloza, co najmniej co 100 m.
Nieréwnosci nie mogg przekracza¢ 2 cm.

6.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nalezy mierzy¢ za pomocg faty o dtugos$ci jak w pkt. 6.2.3 i poziomicy
co najmniej co 100 m. Spadki poprzeczne powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa
z tolerancja £ 0,5 %.

6.2.5. Rzedne wysokosciowe

Rzedne wysokosciowe nalezy sprawdza¢ w osi jezdni i na jej krawedziach co 20 m,
a na odcinkach krzywoliniowych co 10 m. Rdznice pomiedzy rzednymi wysokoSciowymi
wyprofilowanego podloza (koryta) i rzgdnymi projektowanymi nie powinny przekraczaé
+1cmi-2 cm.

6.2.6. Zageszczenie profilowanego podloza

Wskaznik zaggszczenia wyprofilowanego podfoza okreslony wedlug BN-77/8931-12 [5]
nie powinien by¢ mniejszy od podanego w pkt 5.4 n/n ST..

Wilgotno$¢ w czasie zaggszczania nalezy bada¢ wedlug PN-B-06714-17 [2]. Wilgotnos¢
gruntu podioza powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjag od —20 % do +10 %.

Wartos¢ wtornego modutu odksztalcenia nie powinna by¢ mniejsza od podanej w pkt 5.4
n/n ST. Wilgotnos$¢ podioza powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancja od -20%
do + 10%.

7.  OBMIAR ROBOT

7.1.  Ogolne zasady obmiaru Robot
Ogolne zasady obmiaru Robo6t podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest / m’ (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego koryta
lub wyprofilowanego 1 zageszczonego podloza, zgodnie z Dokumentacja Projektowa
i obmiarem w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru Robot
Ogolne zasady odbioru Robot podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

8.2. Sposob odbioru Robot

Odbior wyprofilowanego i1 zaggszczonego podioza (koryta) dokonywany jest na zasadach
odbioru robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu podanych w ST D.00.00.00 ,,Wymagania
ogolne”.
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9, PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania
ogolne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Platno$¢ za I m’ wykonanego koryta lub wyprofilowanego i zageszczonego podtoza
nalezy przyjmowac na podstawie obmiaru, po ocenie jako$ci wykonania Robdt na podstawie
wynikow badan 1 pomiaréw laboratoryjnych.

Cena wykonania Rob6t obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- profilowanie podfoza lub dna koryta,
- zageszczenie podloza,
- utrzymanie koryta lub podloza,
- przeprowadzenie wymaganych pomiardéw i badan laboratoryjnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badanie probek gruntu.
2. PN-B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci.

3. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modulu odksztalcenia nawierzchni
podatnych i podioza przez obcigzenie plyta.

4. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar roéwno$ci nawierzchni planografem
ilata.

5. BN-77/8931-12  Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika zagg¢szczenia gruntu.

6. PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

10.2. Inne dokumenty

7. Katalog typowych konstrukeji nawierzchni podatnych i potsztywnych, IBDiM, Warszawa,
1997 r.

-59 -



Specyfikacje Techniczne D.04.01.01

-60 -



