Specyfikacje Techniczne D.04.03.01

D.04.03.01 OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE WARSTW
KONSTRUKCYJNYCH

1.  WSTEP

1.1.  Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru Robdét zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych
nawierzchni jezdni w ramach zadania ''Remont drogi powiatowej nr 1092B Filipow - Przerosl
- granica wojewodztwa w km 5+800 — 6+800 oraz 7+250 — 8+190”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji Robdt wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.  Zakres Robdt objetych ST

Ustalenia zawarte w n/n Specyfikacji Technicznej dotycza oczyszczenia i skropienia
warstw konstrukcyjnych nawierzchni ulepszonych oraz nieulepszonych, i obejmuja:

- oczyszczenie i skropienie warstwy istniejacej jezdni bitumicznej,
- oczyszczenie i skropienie warstwy wyréwnawczo-wzmacniajaca z AC 16P.

Doktadna lokalizacja wg Dokumentacji Projektowe;.

1.4.  Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i definicjami podanymi w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

1.5.  Ogédlne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca Robodt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢
z Dokumentacjg Projektowa, ST 1 poleceniami InZyniera.

Ogo6lne wymagania dotyczace Robot podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

2.  MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania
og6lne”.

2.2. Materialy do wykonania skropienia

Do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni nalezy uzy¢ asfaltowa emulsje
kationowa o wiasciwosciach zgodnych z wymaganiami podanymi w ,,Warunkach
Technicznych. Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych - IBDiM 2009 r.”

2.2.1. Wymagania dla asfaltowej emulsji kationowej srednio- i szybkorozpadowej
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Do produkcji emulsji asfaltowej nalezy stosowac asfalt o penetracji w zakresie 70-100
jednostek penetracji, ponadto asfaltowa emulsja kationowa powinna spelnia¢ wymagania

podane w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla asfaltowej emulsji kationowej

e Klasa emulsji

Lp. Wiasciwosci K1-50 JK >

1. | Zawarto$¢ lepiszcza [%] 45 + 55 50+ 70
2. | Lepkos¢ wg Englera 20°C [°E] <3 >3

3. | Lepkos¢ BTA 4 mm, 20°C [s] - <15
4. |Jednorodnos¢ [%] 0.63 mm <0,1 <0,1
5. |Jednorodnos¢ [%] 0.16 mm <0,25 <0,25
6. | Sedymentacja po 5 dniach [%] <8,0 <50
7. | Przyczepnosc do kruszywa [%] > 85 > 85
8. | Indeks rozpadu [g/100g] <90 80 + 130

2.2.2. Skladowanie emulsji

Warunki przechowywania nie moga powodowa¢ utraty cech emulsji i obniZenia jej
jako$ci. Emulsj¢ mozna magazynowa¢ w opakowaniach transportowych lub stacjonarnych

zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna.

Nie nalezy stosowa¢ zbiornika walcowego lezacego, ze wzgledu na tworzenie si¢

na duzej powierzchni cieczy ,.kozucha” asfaltowego zatykajacego pdzniej przewody.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzega¢ zasad ustalonych przez

producenta.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogélne dotyczace sprzetu

Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”.

3.2.  Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni
Do oczyszczania Warstw nawierzchni nalezy stosowaé szczotki mechaniczne.

Zaleca si¢ uzycie urzadzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna by¢
wykonana z twardych elementow czyszczacych 1 stuzy¢ do zdrapywania oraz usuwania
zanieczyszczen przylegajacych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna
posiada¢ migkkie elementy czyszczace 1 sluzy¢ do zamiatania. Zaleca si¢ uzywanie

szczotek wyposazonych w urzadzenia odpylajace.

- sprezarki,
- zbiorniki z woda,

- szczotki reczne lub inny sprzet zaakceptowany przez Inzyniera.

3.3.  Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni
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Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac skrapiarke lepiszcza wyposazong
w urzadzenia kontrolno-pomiarowe pozwalajgce na sprawdzanie i regulowanie nast¢pujacych
parametrow:
- temperatury rozktadanej emulsji,
- cis$nienia emulsji w kolektorze,
- obrotow pompy dozujacej emulsje,
- predkosci poruszania si¢ skrapiarki,
- wysokosci 1 dlugosci kolektora do rozktadania emulsji,
- ilosci emuls;ji.

Zbiornik skrapiarki na emulsj¢ powinien by¢ izolowany termicznie, tak aby mozliwe byto
zachowanie statej temperatury emulsji.

Wykonawca powinien posiada¢ aktualne swiadectwo cechowania skrapiarki zawierajace
zaleznos$ci pomigdzy wydatkiem emulsji a nastgpujacymi parametrami:

ci$nieniem emulsji,
obrotami pompy,

- predkoscia jazdy skrapiarki,
temperaturg emulsji.

Skrapiarka powinna zapewni¢ rozkladanie lepiszcza z tolerancja £10% od ilo$ci
zatozone;.

4.  TRANSPORT

4.1. 'Wymagania ogolne dotyczace transportu
Wymagania og6lne dotyczace transportu podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

4.2.  Transport emulsji

Transport emulsji powinien odbywac si¢ w cysternach samochodowych lub skrapiarkach.
Dopuszcza si¢ stosowanie beczek lub innych pojemnikoéw stalowych. Cysterny przeznaczone
do przewozu emulsji powinny by¢ przedzielone przegrodami, dzielacymi je na komory
0 pojemnos$ci max. 1 m®, a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje umozliwiajace przeptyw
emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub sktadowania emulsji
powinny by¢ czyste i nie powinny zawierac¢ resztek innych lepiszczy.

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1.  Ogélne zasady wykonywania Roboét

Zasady og6lne wykonywania Robdt podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram Robot,
uwzgledniajace warunki, w jakich wykonywane beda Roboty zwigzane z oczyszczaniem
I skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni.

5.2.  Oczyszczenie warstw nawierzchni
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Z warstw nawierzchni przed skropieniem, nalezy usung¢ luzny materiat, brud, btoto
1 kurz przy uzyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod ci$nieniem.
Zanieczyszczenia stwardniale, nie dajace si¢ usungé mechanicznie, nalezy usunaé re¢cznie
lub za pomoca dostosowanego sprzetu.

W miejscach trudnodostepnych nalezy uzywac szczotek recznych. W razie potrzeby,
na terenach niezabudowanych, bezposrednio przed skropieniem warstwa powinna by¢
oczyszczona z kurzu przy uzyciu sprezonego powietrza.

5.3.  Skropienie warstw nawierzchni

Jezeli do oczyszczenia warstwy byta uzywana woda, to skropienie moze nastgpi¢ dopiero
po wyschnigciu warstwy.

Skropienie warstwy moze rozpocza¢ si¢ po akceptacji jej oczyszczenia przez Inzyniera.
Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana emulsjg przy uzyciu skrapiarki, a w miejscach
trudnodostepnych recznie za pomoca weza z dysza rozpryskowa.

Do skropienia (bez nadmiaru) warstw bitumicznych nalezy uzywaé asfaltowej emulsji
kationowej szybkorozpadowej klasy K1-50 w ilo$ci asfaltu wytrgconego z emulsji:

- podbudowa bitumiczna - 0,3+0,5 kg/m?,
- bitumiczna warstwa wiazaca - 0,10+0,30 kg/m?.

Doktadne zuzycie jednostkowe nalezy ustali¢ na budowie w oparciu o wyglad skrapianej
powierzchni i przedtozy¢ do akceptacji Inzyniera. Temperatura emulsji powinna by¢ zgodna
z zaleceniami producenta 1 mies$ci¢ si¢ w granicach 40+65°C. Zabrania si¢ podgrzewania
emulsji do temperatury powyzej 90°C. Skropienie powinno by¢ réwnomierne, a ilo$¢
rozktadanej emulsji powinna by¢ rdwna ilo$ci zatozonej z tolerancjg = 10 %.

Na wszystkich powierzchniach, gdzie rozlozono nadmierng ilo$¢ emulsji Wykonawca
powinien roztozy¢ warstwe suchego 1 rozgrzanego piasku i usung¢ nadmiar lepiszcza przez
szczotkowanie.

Skropienie powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym
na odparowanie wody. Orientacyjny czas wyprzedzenia wynosi co najmniej:

- 2hprzyilosci 0,5+1,0 kg/m2 emulsji,
- 0,5 h przy ilosci 0,2+0,5 kg/m? emulsji.

Wykonawca powinien zabezpieczy¢ skrapiang warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem,
dopuszczajac tylko niezbedny ruch budowlany. Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni
powinny by¢ przez Wykonawce¢ naprawione.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci Robdt
Ogodlne zasady kontroli jako$ci Robot podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdélne”.

6.2. Badania i kontrola przed przystapieniem do Robot

Przed przystgpieniem do Robot Wykonawca powinien przeprowadzi¢ probne skropienie
warstwy w celu okreslenia optymalnej pracy skrapiarki i okreslenia wymaganej ilosci emulsji
w zalezno$ci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.

6.3. Badania i kontrola w czasie Robot
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6 3.1. Badania emulsji

Ocena emulsji powinna by¢ oparta na deklaracjach zgodnosci, a Wykonawca powinien
kontrolowac jej lepkos$¢ dla kazdej dostawy w oparciu o ,,Warunki Techniczne. Kationowe
emulsje asfaltowe na drogach publicznych - IBDiM 2009 r.” [1].

6 3.2. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia emulsji

Jednorodnos¢ skropienia powinna by¢ sprawdzana wizualnie. Zaleca si¢ przeprowadzic
kontrolg ilosci rozktadanej emulsji wg metody podanej w opracowaniu ,,Powierzchniowe
utrwalania. Oznaczanie ilo$ci rozkladanego lepiszcza 1 kruszywa” [2]. Skrapiarka powinna
zapewniac¢ rozktadanie emulsji z tolerancjg £10 % od ilosci zatozone;.

7.  OBMIAR ROBOT

7.1.  Ogoélne zasady obmiaru Robot
Ogolne zasady obmiaru Rob6t podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest 1 m? (metr kwadratowy) oczyszczonej i skropionej warstwy,
na podstawie Dokumentacji Projektowej i pomiaréw w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru Robét
Ogolne zasady odbioru Robot podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

8.2. Sposéb odbioru Robot

Roboty objete niniejsza ST podlegaja odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych
zakryciu, ktory powinien by¢ dokonany na podstawie wynikow pomiardéw i badah oraz oceny
wizualnej. W przypadku stwierdzenia usterek, Inzynier ustali zakres robot poprawkowych
do wykonania, a Wykonawca wykona je na wiasny koszt w ustalonym terminie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogoélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania
0golne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Platno$¢ za 1 m? oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni nalezy
przyjmowa¢ na podstawie obmiaru, po ocenie jako$ci wykonania Robot na podstawie
wynikow badan i pomiaréw laboratoryjnych.

Cena wykonania Robot obejmuje:
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roboty przygotowawcze,

mechaniczne oczyszczenie warstw, z ewentualnym polewaniem wodg lub uzyciem
sprezonego powietrza,

reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen,

dostarczenie emulsji 1 napeinienie jg skrapiarki oraz podgrzanie do wymaganej
temperatury,

skropienie warstw emulsja w ilosci okreslonej w ST i1 uzgodnionej z Inzynierem,
przeprowadzenie wymaganych badan i pomiardw.
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